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Unsere neue Analyse ist NoCh 4-mal DeSSer! e o e et

Ab sofort steht uns das aktualisierte DYNAMIC CNCPS Analyse Paket von ROCK RIVER 6" der Forschungs- und Innovationsabteilung von
Rock River Laboratory, aus der nasschemischen Ana-

zurzeit messbaren Parameter einfach, schnell und kostengiinstig an. umfangreichen Tests haben diese ihre Praxisreife er-

Die bereits sehr umfangreiche Analyse iiber DYNA-
MIC CNCPS mit NDF Verdaulichkeiten und allen Ein-
gaben, die man fiir das Rechnen mit CNCPS
bendtigt, ist erweitert worden um eine Reihe wich-
tiger Werte:

* Es sind limitierende Aminoséauren, wie Methionin,
Lysin und Histidinund Gesamtaminoséauren

* zahlreiche gesittigte- und ungesittigte
Fettséduren, sowie der RUFAL-Wert

* der Starkeabbau iiber 0, 3, 7 und 16 Stunden und

* den sogenannten Fermentationsverlust des
Futters im Silostock.

Mittels NIRS kénnen genauso schnell wie hisher,
also 12-24 Stunden nach Probeneingang im deut-
schen Labor, die kompletten Analysen mit den
neuen Werte an Sie versendet werden. Probieren
Sie es einfach aus. Sie werden begeistert sein.

Mit dem neuen Parametern in den Analysen baut ROCK o ‘
RIVER LABORATORY auch in den USA seine Fiihrung 5 i e

e

unter den landwirtschaftlichen Laboren weiter aus.  Kiihe fressen fiir die Forschung (Cornell Research Farm / New York)
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reicht und sind in Europa in deutscher und englischer
Sprache erhdltlich. Lag der Schwerpunkt der fiir
Deutschland neuen Analysen bislang besonders auf der
genauen Bestimmung der Faserverdaulichkeit der NDF
(NDFD) und damit der uNDF (unverdauliche Faser),
kommen nun weitere Werte hinzu, die helfen, den Wert
des Futters exakter zu bestimmen und unsere Tiere
noch leistungsgerechter versorgen zu kdnnen.

Was ist neu?
1. AMINOSAUREN

Mit den Gesamtaminosauren und Lysin, Methionin und
Histidin werden erstmals auch die limitierenden Amino-
sduren beschrieben. Die Bestimmung von Rohprotein und
l6slichem Protein reicht langst nicht mehr aus, um Hoch-
leistungskiihe bedarfsgerecht zu versorgen, da die Pan-
senmikroben maximal 65% der essentiellen Aminosauren
zur Verfiigung stellen konnen. Eine Erganzung iiber spe-
zielle Futterzusatze kann Leistungsreserven erschlielen.

2. FETTSAUREN

Es werden nicht nur die Gesamtfettsauren, sondern
auch die einzelnen Fettsauren wie zum Beispiel die
Palm-, Ol-, Myristin, Linol- oder Linolens&ure analysiert.
Die Rohfettwerte in den Futtermitteln sind weder durch
~Buchwerte”, noch durch einmalige Untersuchung
genau zu beschreiben, da sie nicht statisch sind. Wie
gro die Schwankungen im Gehalt an ungeséttigten
Fettsauren sein kdnnen, zeigen zahlreiche Studien.

Besondere Bedeutung hat der RUFAL-Wert. RUFAL
steht fiir ,Rumen Unsaturated Fatty Acid Load” und be-
schreibt die Menge der ungesattigten Fettsduren aus
dem aufgenommenen Futter mit ihrem Potential die ru-
minale Fermentation und Milchsynthese zu beeinflussen
und eine Milchfettdepression auszuldsen. Mit steigen-
den RUFAL sinkt der Milchfettgehalt, ohne das ein be-
stimmter Schwellenwert ermittelt wurde (Lock et al.,
2009). (mehr unter www.rockriverlab.eu)

3. in situ ruminale Stirkeverdaulichkeit

Fiir die Bewertung der Starke als Nahrstoff, ist nicht nur
der Gehalt an reiner Starke, sondern auch die Verfiighar-
keit fiir die Kuh und ihre Pansenmikroben von groRRer Be-
deutung. Mit der in situ Methode steht ein modernes und
exaktes Verfahren zu Verfiigung, welches iiber die NIRS
Analyse in der Praxis genutzt werden kann. Traditionell
wird die ruminale Starkeverdaulichkeit, also die Starke
die pansenverfiigbar ist, mit dem in vitro Verfahren be-
stimmt. In vitro steht fiir ,,im Glas” also aul3erhalb eines
biologischen Systems. Dieses Verfahren zur Bestim-
mung der Starkeverdaulichkeit ist eine unter landwirt-
schaftlichen Analyselaboren weit verbreitete Methode.
Allerdings haben Powell-Smith et al. (2015) und
Schuling et al. (2016) in zwei unabhéangigen Versuchen
gezeigt, dass es keinen Zusammenhang zwischen den
Ergebnissen der in vitro gemessenen Starkeverdaulich-
keit und des tatsachlich in der Kuh stattfindenden Star-
keabbaus gibt. Diese Methode ist daher fiir den

oy t_,\ e

Praxiseinsatz ungeeignet. Wesentlich genauer ist die Be-
stimmung des Starkeabbaus im Pansen (iber die in situ
Methode. In situ bedeutet ,,am Ort”, das heilt, dass das
zu bestimmende Probenmaterial in semipermeable Beu-
tel gefiillt und diese direkt in den Pansen einer fistulierten
Kuh gebracht werden. Damit ist die zu betrachtende
Starke direkt dem Pansensaft mit ihren Mikroben und
Mikroorganismen ausgesetzt. Nach den definierten Zeit-
punkten — 0 Stunden, 3 Stunden, 7 Stunden und 16
Stunden — wird die verbleibende Stéarke im Probenma-
terial gemessen und somit der Abbau und bei Betrach-
tung mehrerer Zeitpunkte auch die Geschwindigkeit

Ruminale in situ Starkeverdaulichkeitskurve
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report Dynamic CNCPSplus
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des Abbaus (kd) bestimmt. Schuling et al. (2016) hat
eindrucksvoll gezeigt, dass dieser Ansatz zur Messung
der ruminalen Stérkeverdaulichkeit, mit der tatséchlich
in der Kuh stattfindenden Starkefermentation am besten
tibereinstimmt.

Das Analyselabor ROCK RIVER LABORATORY in Wis-
consin hat (iber die enge Zusammenarbeit mit der Uni-
versity of Wisconsin in Madison, die Maglichkeit eine
groRe Anzahl Pansen-fistulierter Versuchskiihe zu nut-
zen. Ein ganzer Stall steht voller Hochleistungskiihe und
kann zur Bestimmung der Werte genutzt werden. Diese
in situ ermittelten Werte bilden die Grundlage der NIRS-
Kalibration, die auch von ROCK RIVER LABORATORY
EUROPE in Deutschland genutzt wird.

ROCK RIVER LABORATORY benutzt als einziges Labor
die in situ-Methode iiber NIRS zur Bestimmung der Stér-
keverdaulichkeit im Pansen.

4. FERMENTATIONSVERLUST

Der Trockenmasseverlust durch Fermentation be-
schreibt, wie viel vom Frischfutter im Silierprozess ver-
loren gegangen ist. Es ist also ein Wert, der
Riickschliisse auf den Siliererfolg ermdglicht und hilft
das Silomanagement zu verbessern. Es ist eine Zahl, die
hilft folgende Frage zu beantworten: Wie viele Tonnen
Futter bleiben von 100 Tonnen geerntetem Futter ibrig,
die dann tatsachlich verfiittert werden kdnnen?

Bei Grundfuttermitteln konnen laut wissenschaftlicher
Studien 6% bis 14% Schwund auftreten. Der neue Wert

~Fermentationsverlust”,
der auf jedem Analysere-
port ausgewiesen wird,
kann von Jahr zu Jahr ver-
glichen, ein praktisches
Tool zur Optimierung des
Silomanage- ments wer-
den. Wir werden dazu in
Kiirze eine weitere Info-
Mail versenden.

: : Zu den umfangreichen
Getrocknete Futterprobe

Analyseergebnissen kom-
men ab sofort 4 weitere
Bereiche, die uns helfen werden unsere Kiihe noch besser
versorgen zu konnen und unser Futter besser einzuschét-
zen. Mit den Aminosauren, den Fettsauren, dem Stérke-
abbau in praktischer grafischer Darstellung und den
Fermentationsverluste als Prozentsatz der Trockenmasse
ergeben sich neue Maglichkeiten der Futterbewertung.

Ab sofort ist der Analyse Report fiir Europa in deutscher
und englischer Sprache erhéltlich.

Und das Beste daran: Aufgrund des giinstigen Dollar-
kurses konnen wir das volle Analysepaket DYNAMIC
CNCPS zu den gleichen Konditionen wie bisher anbie-
ten. Eine Futterprobe mit 400 g wie bisher einsenden
und DYNAMIC CNCPS ankreuzen und schon erhalten
Sie das Ergebnis lhrer Silagen. Ein echter MehrWert!

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg beim anstehenden
ersten Schnitt !

Ihr Team vom ROCK RIVER LABORATORY EUROPE

(BP) 742 Z43
Gesamtaminosauren (AS) 7,14
Lysin in % RP 3,07 . o
Methionin in % RP 193 Aminosauren
Histidin in % RP 2,26
3 N " 72,10 |0,

Verfugbares Rohprotein 6,78

ADICP (Acid Detergent Insoluble RP) 0,64 0,61 0,66

NDICP (Neutral Detergent Insoluble RP) 1,30 1,19

ADICP in %RP 8,63

ADF 22,16 22,73

aNDF 36,43 37,26 4440

aNDFom 35,38 36,19 40,41

Kalzium 0,11 0,14 023

Phosphor 0,22 0,21

Magnesium 0,13 0,14

Kalium 0,86 0,90 0,92

Schwefel 0,09 0,09 0,11

Eatt (Fther Extrakt) 331 268 212

Gesamtfettsauren (FS) 2,16

Myristinsaure (C14:0) in % FS 0,18

Palmitinsaure (C16:0) in % FS 12,96

Stearinsaure (C18:0) in % FS 1,64 =

Olsaure (C18:1 ¢9) in % FS 2131 Fettsauren

Linolsdure (C18:2¢9, 12)in % FS 4819

Linolensdure (C18:3 ¢9, 12, 15)in % FS 9,82

RUFAL 79.32

Asche 3,00 3,28 413

Lignin 2,90 3,16 2,77

Zucker (ESC) Ethanoliéslich 2,20 1,53 1,35

Zucker (WSC) Wasserléslich 383 3,05
3439 3384 3257

in situ ruminale Starkeverd. % der Starke - Oh 17,62

in situ ruminale Starkeverd. % der Starke - 3h 95,13 =

in situ ruminale Starkeverd. % der Starke - 7h 97,28 Sta rkea b ba u

in situ ruminale Starkeverd. % der Starke - 16h 99,00

1

Milchsaure 7,79 544 449

Essigsaure 1,97 2,18 1,94

Buttersaure NN* 0,07

Ammoniak-N in Rohprotein Aquivalenten 1,00 0,99

Ammoniak-N, in %RP 13,46 13,30 11,96

pHert St 3

Trockenmasseveriust durch Fermentation™ .
Fermentationsverlust

Alle neuen Parameter, wie Aminoséuren, Fettsduren, Starkeab-
bau und Fermentationsverlust finden sich in der DYNAMIC
CNCPS Analyse.



